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当今，在机械旋转破碎的钻探工程中，常见的钻
进方法有硬质合金钻进、复合片钻进、金刚石钻进
等。 而钻进坚硬致密的岩（矿）层，孕镶人造金刚石
钻头钻进具有特殊的优势。

笔者记得，半个世纪前，北京地质学院探工系主
任李世忠先生对孕镶人造金刚石钻头钻进曾有这样

精辟的评介———它的钻进速度快，钻探质量好，因其
自锐的特性，回次进尺长；还因钻进轻快，其功率消
耗少，对机械设备、管材、油料的损耗少，有力地降低
成本。 所以，它是一种极具前景的钻进方法，我们要
着力研究和推广它。 同时，原北京地质学院的屠厚
泽老师在岩石破碎方面引用弹性力学的理论———平

底压模压入的体积破碎，它严谨而形象，发人深省。
笔者带着这些，走向大学的讲坛，最后流落到蕞尔小
岛———香港。
钻探工程的高钻速、优质和低成本，是世代同仁

们的梦寐之求。 更有无数的专家、学者为之穷毕生
精力，默默奉献，仍不绝于途，令人钦佩。
笔者有幸自 １９８５年秋起，正式和冶金部桂林矿

产地质研究院合作，研究“孕镶人造金刚石钻头在
港澳地区的应用”。 至今，已近四分之一世纪。 我
们在学习、探索和反复的实践中，着力于细心观察，
深入分析和谨慎验证。 以下呈现的就是我们在漫长
探索中的点滴积淀。

1　试验和观察
毫无疑问，任何有用知识都来自实践，并经实践

的反复检验而确认。 而现场试验，是取得有用知识
的源头活水。

１９９３年，为试验坚硬致密岩（矿）层用钻头，我
们到香港沙田石门工业区的华益钻探公司的工地。
其试验条件为：钻孔深度约 １５ ｍ，用 Ｔ２ －１０１ 孕镶
人造金刚石取心钻头，钻进岩层为中粗粒的花岗岩，
使用瑞典 ＤＢ－４５０型钻机，配大 ＮＷ钻杆（约 ８ ｋｇ／
ｍ）及取心长 １畅５ ｍ 的双层单动岩心管。 机长以自
重（他们称之为“吊着打”）、三速（约 ３００ ｒ／ｍｉｎ）和
适量的清水为冲洗液钻进。 结果，我们的试验钻头
效果不彰，就借用他们使用中的钻头，进行钻进效果
的对比。
结果大出意外，使用他们的钻头，每个回次（取

心 １畅５ ｍ）的纯钻进时间仅为 ６ ～８ ｍｉｎ，取出的都是

整条光滑的岩柱，钻头底唇面的蝌蚪纹清晰喜人，其
径向及轴向的磨蚀都极轻微，而不同回次的钻进效
果相近。 这怎不激人深思、寻解？

2　分析和推理
如上所述，造成“势如破竹”钻进速度的原因是

焦点所在。
由试验条件看：
（１）所用的钻头及相应的钻具都平平无奇。 对

比用的钻头是他们平常在使用着的，随手拈来，绝非
特备；相应的钻具也不是高强度的合金钢，不过是普
通的碳钢。

（２）所采用的钻进工艺规程，并无“规定”，而是
以“恒钻速钻进”为基础，随孔内情况的变化，以师
傅的经验去随机调节，若和强力钻进规程相比，它该
属“弱钻进工艺规程”；整个试验过程，设备的运转
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平稳而轻快，柴油机不冒大黑烟，也没有震耳的轰
鸣。
那么，根源在哪里呢？ 我们以为，关键在被钻的

岩石性质上。 由取出的岩心可见，它属标准的花岗
岩———由粉红色的长石、近白色的石英及黑色的云
母等矿物组成。

常识告诉我们，组成岩石有不同的矿物，各矿物
的成分、硬度、研磨性等都不相同；同时，各矿物在构
成岩石时，其镶嵌方式、联结强度、介面形态也不相
同，更因岩（矿）层形成后可能经历不同的构造变动、
风化作用等影响，使这类岩（矿）层在产状、结构等
方面充斥着薄弱部位，或是说它们存在有“千疮百
孔”的缺陷，属于这类的岩（矿）层，我们称为坚硬致
密脆性非均质岩（矿）层，其偏光显微镜照片见图 １。

由图 １可见，这类岩（矿）层客观地为孕镶人造
金刚石钻头上的各单晶的刃尖“敞开着大门”———
可以轻易地“吃入” （或“插入”、“楔入”）那些薄弱
部位，并在钻头回转力的作用下，很快地以“撬”、
“掰”或扫移的方式破碎出环状断面（伴随深部缺陷
的发育和扩大），不断地加深钻孔和套取可贵的岩
心，从而形成了在坚硬致密脆性非均质岩（矿）层
中，使用孕镶人造金刚石钻头钻进的孔底全过程。

大量常见的各类花岗岩层，就是这类岩（矿）层的绝
佳代表，中粒或以粗岩层的被钻进的速度更是惊人。
但是，钻探工程中所指的坚硬致密岩（矿）层，

除了上述岩（矿）层外，还有“另类”。 “另类”钻进
时效在 ０畅５ ｍ／ｈ 之下，以“打滑”而不进尺为特征，
属金刚石岩心钻探可钻性分级表中的 １１级和 １２ 级
岩（矿）层。 这类岩（矿）层的内部结构细腻，呈微
晶、隐晶或玻璃质，其连结强韧，甚至无介面存在
（其偏光显微镜照片见图 ２）。 它在力学性能上具极
高的强度（单轴抗压强度＞３００ ＭＰａ）和硬度（压入
硬度＞５００ ＭＰａ）及极弱的研磨性（按钢钎研磨法，
其研磨性指标＜５ ｍｇ）。 像流纹岩、石英岩等即属
此类岩（矿）层。 我们把这类岩（矿）层称为坚硬致
密韧性似均质岩（矿）层。 在香港的海洋公园、黄竹
坑、鸭脷洲及大帽山等地可见流纹岩（师傅们称为
“黑柴”）。 “另类”岩（矿）层的快速钻进，是我们及
行家们的另一攻坚目标。

3　小结
综上所述，坚硬致密岩（矿）层随其矿物的种属

组成、各矿物的成分、晶粒大小及各矿物的硬度、强
度、磨蚀能力等的不同，以及组成岩（矿）层时的镶
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图 １　坚硬致密脆性非均质岩石显微照片

图 ２　坚硬致密韧性似均质岩石显微照片
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嵌方式、连接强度、介面形态不一，更因岩（矿）层在
其形成后可能经历不同的构造变动、风化作用等的
影响。 它们对钻探工程的影响，有着“云泥之别”。
从而我们把它分为坚硬致密脆性非均质岩（矿）层
及坚硬致密韧性似均质岩（矿）层两大类。 前者占
坚硬致密岩（矿）层的绝大部分。 似均质岩如流纹
岩等。 而真正属于均质性的岩石是很少的，如黑矅
岩、松脂岩及珍珠岩等。
在坚硬致密脆性非均质的岩（矿）层中，因其组

成、结构等特征，在其内部客观地充斥着薄弱部位或
且说它存有“千疮百孔”的内部缺陷。 那么，在孔底
工作的孕镶人造金刚石钻头上的各单晶刃尖，就可
以轻易地“吃入” （或称“插入”、“楔入”）各薄弱部
位，并在回转力的作用下，以撬、掰或扫移等方式快

速地破碎出（伴随着深部缺陷的发育和扩大）环状
断面而不断加深钻孔并套取可贵的岩心。 这就是以
坚硬致密脆性非均质岩（矿）层破碎机理所形成的
孔底全过程。
应该指出，在上列的岩（矿）层中，随其相应条

件的变更，对钻进速度及钻头参数设计的影响也是
极大的。 如，同属花岗岩层，中粗粒花岗岩的纯钻进
速度可达 ８ ｍ／ｈ以上，而在细粒的花岗岩中纯钻进
速度仅 ２畅４ ｍ／ｈ左右。 所以，当该岩（矿）层的晶粒
愈细，所含矿物的硬度、强度愈高，石英的含量愈大，
岩石的研磨性愈低，内部的联接强度愈高，介面愈少
⋯⋯，在钻头参数设计时就必须进行及时的调整。
如选用物理性能更稳定、强度更高的单晶，相应地调
低使用粒度和更低的浓度等，才能有的放矢。

工欲善其事，必先利其器。 这是先祖的名训。
欲利其器、必悉其情，是孕镶人造金刚石钻头参

数设计的前提。 因之，必须紧扣上述坚硬致密脆性
非均质岩（矿）层的破碎机理。 因其内客观地充满
着的薄弱部位，为高钻速钻进及单晶的低消耗和长
寿提供极好的前提，只要能把钻头参数设计的传统
和创新相结合，就一定可以实现我们“以高钻速为
前提，力争钻头单位进尺的综合技术经济指标在同
行中夺优”的期望。

1　唇面形态
目前常见的有具尖齿状的异形唇面和普通的平

唇、圆弧唇等。 一般，具有异形唇面的钻头，开始使
用时，因它和孔底的接触面积小了，钻头在相同的轴
向载荷下，每颗单晶的承载大了，有利其“吃入”；同
时，其尖齿兼有“掏槽”及“多自由面”的作用，因而
可得较高的钻速。 不过，随尖齿的磨钝、磨平和接触
面积的增大，其钻进速度的下降是常见的。 这一事
实似乎揭示，决定孕镶人造金刚石钻头钻进速度的
关键因素并不是唇面形态，而是所用胎体的性能。
正因此，２０多年来，我们着力于胎体性能的研究并
坚持使用常见的平唇。 结果表明，它不影响“恒钻
速钻进”的出现，更有制造上的简便，并在长期的使
用中也未见异议。

2　人造金刚石单晶的选用
人造金刚石单晶的质量对钻头的钻进速度和寿

命（进尺数）的影响极大。 这里，我们提出“精兵悍
将尽潜能”的主张。 “精兵”是指，要选用高强度、高
品级、不同粒径的金刚石单晶，并配以低的浓度；
“悍将”则指，由和地层相匹配的胎体和复合式保径
措施相结合，从而构成一个较理想的“磨蚀—自锐”
环境，使优质、高强和数量不太多的单晶不会过早地
碎裂、损毁或脱落，而“得尽其能”。
基于上述，近 １０ 年来，我们在设计坚硬致密地

层用钻头时，都选用那些高品质、高强度、质量稳定、
价格相宜的单晶。 其粒度分别为 ３０／４０，４０／５０ 及
５０／６０目。 为顾及单晶的寿命及扩大钻头的应用范
围，我们把不同粒径的单晶按一定的比例配置而构
成“混粒制”。
使用的结果表明，上述措施不仅可在钻进速度、

钻头寿命、钻头成本及售价等方面取得相应的平衡，
还促进了“广谱式钻头”的出现。

3　单晶含量的低浓度
我们以为，唇部胎体中的金刚石单晶的浓度过

高是无益而有害的。 试想，若浓度过高，又巧在细晶
岩中钻进时，其第一遭遇可能是钻压（P———钻头的
轴向载荷）不足，而需要不断地加载，它直接增大了
机械设备、管材及油料的耗损，更极端的可能是“顶
磨”而不进尺。
所以，根据我们“精兵悍将尽潜能”的理念，以

岩性特点为转移，在不降低纯钻速的前提下，调整混
粒配比并使用低的百分比浓度。 如，早期的银色钻
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头 ＳＡ５及现在风行中的银色钻头 ＳＡ９，我们都把浓
度控制在 ４０％以下。 而 ２００９ 年 ４ 月推出的银色钻
头 ＳＡ１０及黑色钻头 ＳＭ８８，其浓度已控制在 ３０％之
下。

4　胎体的低硬度、低磨耗
胎体的低硬度、低磨耗，是孕镶人造金刚石钻头

在坚硬致密岩（矿）层中顺利钻进的前提。 只有这
样，才能有效保护优质、高强单晶的不过早碎裂、损
毁或脱落，以达到该钻头钻进时的高速优质、长寿、
低耗的目标。

十分幸运，桂林矿产地质研究院在胎体材料、性
能调节等方面做了大量的研究，确保我们推出的钻
头有了质量的保障。

5　采用复合式的保径措施
复合式的保径方式，保证了钻头在钻进过程中

的磨蚀均匀又轻微，其轴向上的平唇不圆、不尖，径
向上新旧钻头的内、外径始终如一。 近 １０ 年来，我
们销出的银色和黑色钻头，不但从未见过外径变尖，
内径扩大呈“喇叭”的现象，而且都超出了预期的寿
命，为我们产品的优质连连加分。 这，只是外表直观
的优点。 更有甚者，借调整复合保径的参数，可扩大
同一胎体的使用范围，或者说可得“一胎多用“的效
果。 所以，我们把复合式保径措施称为胎体的“调
节器”。 “一胎多用”，为钻头设计者提供极大的方
便，更为胎体研究者节约大量的时间和精力。

提出并实践“复合式保径”的是桂林矿产地质
研究院的研究人员。 他们勇于创新的精神和能力，
既是时代的呼唤，更是我们学习和敬仰的楷模。

6　结构设计上采用小水口、多水口并适当增加有效
工作高度

在内地，因水泵的大水量，钻头多有 ６ ｍｍ宽的
水口。 而在香港，早期配有水泵的钻机是不多的，多
借 １ ｉｎ胶管引得自来水去冲洗钻孔。 结果，６ ｍｍ宽
的水口使孔内回流的速度很低，宽水口也容易冲断
或扫裂其孕镶瓣块（在我们研究复杂地层用钻头时

更为多见）。 所以，改用 ４ ｍｍ宽的水口是内地钻头
“香港化”的第一步。

２０多年来，我们一直采用宽度 ４ ｍｍ、高度达 ９
ｍｍ（一般为 ７ ｍｍ）的水口。 而水口的数量随其直
径及所钻岩性的不同而加以调整。 如，传统的 ＴＮＷ
钻头（外径约３ ｉｎ）有８ 个水口，而 Ｔ２ －１０１ 钻头（外
径约 ４ ｉｎ）有 １０个水口。 近 １０年来，我们推出的钻
头中，它们的水口数分别为：ＴＮＷ 有 ８ 个、１０ 个和
１２个；Ｔ２ －１０１ 钻头有 １０ 个、１２ 个及 １４ 个。 应该
指出，增加水口高度及数目的基础是胎体具有足够
的强度和刚度。
我们趋向多水口的设计，其优点是钻头唇部可

得更均匀、更充分的冷却，更好地排除岩屑，同时缩
减了唇部的总面积（粗略地计算表明，Ｔ２ －１０１ 钻头
的水口宽 ４ ｍｍ时，具 １０个、１２个及 １４ 个水口的唇
面总面积比为 １∶０畅９７∶０畅９４；而 ＴＮＷ钻头的水口
宽 ４ ｍｍ时，具 ８ 个、１０ 个及 １２ 个水口的唇部总面
积比为 １∶０畅９６∶０畅９２），可有效地降低钻头的总压
力，改善单晶的工作条件，提高钻头寿命。 １０ 年来，
我们共同研发用于坚硬致密脆性非均质岩（矿）层
钻进的钻头如图 ３所示。

图 ３　三代钻头（ＴＮＷ、Ｔ２ －１０１）的演变

左起：第一代 ＳＡ５，第二代 ＳＡ９，第三代 ＳＡ１０、ＳＭ８８
值得庆幸的是，近年来内地行家们在孕镶人造

金刚石钻头的设计及制造工艺上都狠下功夫，产品
质量也显著提高，在香港市场上出现了“百家”竞逐
的新气象（洋货在消失中）。 也使钻头的有效工作
高度由早期的 ４畅５ ｍｍ，增大到目前的 ７ ｍｍ 左右。
这表明，科技进步，竞争加剧，用家最终得益。

钻探工程的对象是变幻无穷的地壳，因此钻进
过程也是复杂而多变的。 想取得钻探工程的高钻
速、优质和低成本，钻机操作者（机长）能否随机应

变、因地制宜地调控其钻进工艺参数（P———加在钻
头轴向的载荷；N———钻头的旋转速度；Q———输入
孔内的冲洗液量）就成关键所在。 因为，光有先进
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的钻探设备、工具和钻头等还是不能为我们带来高
的生产效益，而只有在经验丰富的师傅灵活调控下
才能转化为生产力，创造出真正的效益来。

众所周知，孕镶人造金刚石钻头钻进的独有特
点是因其“磨蚀—自锐”而出现的“恒钻速钻进”。
考虑到坚硬致密性非均质岩（矿）层钻进的孔底全
过程及相应的钻头参数设计等，我们建议其钻进工
艺规范的调控该以其相应的“恒钻速钻进”规范为
基础，并充分发挥各机长的丰富经验和随机应变的
能力去实现。 而这些，早已是香港钻探工程的行规。

其操作程序是：首先，选出一个和钻探地层相匹
配的钻头，当钻头下入并接近孔底时，开大水量冲洗
孔内沉淀的岩屑并逐渐把钻头送达孔底，调小水量，
同时逐渐给钻头加载。 随着钻头上轴向载荷（P）的
增大，转数也由低调高，以寻求“恒钻速钻进”的出
现。 一旦它出现了，钻机操作者（机长）主要以工期
要求及钻头的使用寿命去调节 P、N值，达到他们追
求的新“恒钻速钻进”。 应该说，这个新“恒钻速钻
进”的钻速是因人因地而异的。 实践表明，在既定
的 P值下的“恒钻速钻进”，调高 N 值，其钻速的提
高远较增大 P 值明显。 当然，大压力、高转数是可
能取得高钻速，但钻头磨损的加剧、寿命的缩短和成
本的增加，是需要给以平衡的。 以下的“弱钻进工
艺”操控都是以“恒钻速钻进”规范为基础的。

1　小的钻头轴向载荷（P）
小的钻头载荷是因为我们在钻头参数设计中选

用了优质、高强及低浓度的单晶再配以小水口、多水
口等所导致的。 我们销出的坚硬致密脆性非均质岩
（矿）层用的银色及黑色钻头都可以小钻压去取得
高钻速。 如在香港的加历山道近明德医院附近的某
工地，因环境限制，只能使用 １００ ｍ 的小型钻机，而
在孔深仅 ３ ｍ处就遇见“黑柴（球）”。 开始，大家都
担心能否如期完工，结果在使用我们的黑色钻头后，
顺利地如期完工。

在香港，所有钻孔的深度多仅数十米，因此多用
１００ ｍ的小型钻机，这类钻机极为轻巧，搬迁方便，
落地开钻。 但在坚硬致密岩（矿）层中钻进时，长期
的苦恼是钻压（P）不足，给施工增添许多难度，加大
了师傅们的劳动强度。 而我们提供的小压力钻头，
完全克服了钻压不足的问题，同时，更随钻孔的加
深，大多都得减压钻进，从而有效地降低了设备、工
具等的耗损，备受用户们的青睐。

2　钻头的中等转数（N）
通常，在坚硬致密的岩层中钻进时，在一定的转

数范围内，高的转数将取得更高的钻速。 但是，转数
愈高，对钻头、工具、设备及油料等的消耗也愈大，因
此，富有经验的师傅们是不会盲目追求高转数的。
在香港的实践中，随岩性、孔深、孔径、使用设备

等的变化，一般使用转数为 ３００ ～５００ ｒ／ｍｉｎ。 若所
钻地层为中、粗粒的花岗岩时，其纯钻速达 ８ ｍ／ｈ是
易如反掌的，但在细晶（或微晶）的花岗岩中，石英
含量很高时，若用高转数，可能导致唇面的磨光而不
进尺，若用 ３５０ ｒ／ｍｉｎ左右的转数，可能因钻头唇面
和孔底接触时间的增加，促进其深部缺陷的发育和
扩大，反而可有不错的效果。 如在九龙高山剧场旁
的工地，使用 ＹＢＭ －１００ 型钻机，用三速（约 ３００ ｒ／
ｍｉｎ左右），钻进细粒花岗岩层，用 Ｔ２ －１０１ 取心钻
头（ＳＡ１０），孔深为 ９畅２８ ｍ 起，纯钻进时间为 ４０
ｍｉｎ，取出 １畅４１ ｍ的完整岩柱，折合纯钻速为 ２畅１１５
ｍ／ｈ。
应当指出的是，转数的调控必须和具体的环境、

要求相协调。 如果为赶工期或特殊情况，不计成本
地调高 P、N 值也是成理的。 此外，当使用小型的
１００ ｍ钻机时，其最高转速也仅为 ３００ ｒ／ｍｉｎ 左右；
即使用 ＸＹ －２Ｂ 型钻机，虽然有高速挡可用，但因
“粗放式”的安装放置，太高转数将导致钻机的跳动
不定而被放弃。 总之，一贯追求效率、质量，又要低
成本的香港工地随岩性、孔深、孔径及使用设备等综
合考虑，正常转数在 ３００ ～５００ ｒ／ｍｉｎ，是被多数师傅
确认的。

3　小的冲洗液量（Q）
在坚硬致密脆性非均质岩（矿）层中，用孕镶人

造金刚石钻头钻进时，钻孔的直径规矩、所钻的环状
空间也精确，其岩屑（粉）是少而细的。 所以，向孔
内输送的冲洗液，主要为冷却钻头，同时排出部分岩
屑，它的小冲洗液量也成必然。
香港早在 ２０世纪的 ６０年代就已引进金刚石钻

头钻进了，所以，以传统师承的年轻师傅们对冲洗液
量的调控是深有心得的。 早期，由于没有环保要求，
配有水泵的机台是不多的。 他们多借１ ｉｎ直径的胶
管从最近的消火栓处把自来水引接到机台，经调节
阀再将之接到机上钻杆的水接头而向孔内供水，循
环的回水则任其流淌。 现在，因环保要求严格，各机
台都要备有水泵及大循环用水箱等，以收集循环的
回水，经沉淀再把泥浆泵入孔内。
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4　小结
综上所述，由坚硬致密脆性非均质岩（矿）层破

碎机理而衍生出具有特性的孕镶人造金刚石钻头，
它所要求的钻进工艺规范与“强力钻进工艺”相比，
只能称“弱钻进工艺规范”，而这套钻进工艺规范和
香港的工程实践是一致的，它可以满足高钻速、高质
量和低成本的要求。

笔者在探索的实践中，深切地感到钻进过程中
的 P、N、Q调控需根据钻进条件的不同而调整，强硬
地给“规定”并不科学。 而以“恒钻速钻进”的规范
为基础，鼓励师傅们以其丰富的经验去灵活地按孔
内情况的变化去调控 P、N、Q，既科学又能发挥人的
主观能动性，值得广大同仁、专家、学者们思考。

坚硬致密脆性非均质岩（矿）层破碎机理的意
念形成于 １９９３年中，直到 ２０００ 年我们才得以投入
实践。 经近 １０ 年来的反复实践、改善和提高，形成
了以该破碎机理为核心，衍生了把传统和创新相结
合的钻头参数设计并再衍生出的以“恒钻速钻进”
规范为基础的“弱钻进工艺规范”。 换句话说，我们
揭示了因客观岩性不同而产生的破碎机理（机理），
它为孕镶钻头（工具）的创新设计寻得根基，更把其
相应的钻进工艺操控（方法）看成是发挥钻头最优
性能及破碎效果的最佳措施。 这一完整的“机理—
工具—方法”系统，是我们在反复实践中认识深化
的重要收获。

近 １０ 年来，我们借坚硬致密脆性非均质岩
（矿）层的破碎机理，努力探索创新的钻头设计及其
制造工艺，使产品质量不断提高，新品种也不断出
现。 如，最早于 ２０００ 年出现的第一代银色钻头———
ＳＡ５；至 ２００２ 年底，为风行至今的第二代银色钻
头———ＳＡ９所取代；２００９ 年 ４ 月起，我们又推出了
第三代银色钻头———ＳＡ１０ 及黑色钻头———ＳＭ８８。
目前，第三代钻头正以异军“突起”着。 它表明，我

们在探索实践中的所有进步和提高，和成千上万的
探索者一样———求实进取不停步，敢于否定已取得
的过去，由低级向高级发展，努力沿着螺旋上升的前
进方向攀登。
事实表明，１０ 年来，我们用自己的实践和认识

打开了坚硬致密脆性非均质岩（矿）层中钻进的高
钻速、优质和低成本的大门。 今天，我们更实现了长
埋心底的幻梦和企盼———“为客户提供超值的产品
和超群的服务”，并成了我们对社会的永恒承担。
正值此刻，我们更衷心地期待着广大同仁、专家

和学者们能给严肃的点评、质疑并以各自的实践去
检验、修正它。 有理由相信，我们的理念终将被证
实———它能为钻探工程的发展添砖加瓦。
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李克强致信 ２００９中国国际矿业大会
　　新华社２００９年１０月２０日消息　中共中央政治局常委、
国务院副总理李克强致信 １０ 月 ２０ 日在天津开幕的 ２００９ 中
国国际矿业大会，代表中国政府对大会的召开表示祝贺，向
会议代表表示欢迎。 他指出，中国将立足国内，加大地质找
矿力度；坚持开放，扩大矿业国际合作。 各国矿业界应把握
时机，促进国际矿业稳定繁荣和世界经济复苏发展。

李克强在贺信中说，矿业是经济社会发展的基础性产
业，经济全球化带来了矿产资源配置的全球化。 当前，世界
经济正在加快调整，国际矿业发展既面临挑战，也存在机遇。
各国矿业界应把握时机，以理性和长远的眼光，以开放与合
作的态度，推动矿业生产和消费良性互动机制的建立，促进

国际矿业稳定繁荣和世界经济复苏发展。
李克强在贺信中还指出，中国是重要的矿产资源生产和

消费大国。 中国矿业在现代化建设中发挥着重要作用，并已
成为全球矿业健康发展的重要力量。 新的形势下，中国政府
将把增强资源保障能力作为保持经济长期平稳较快发展的

一项重要任务，立足国内，加大地质找矿力度，增加资源储备
和供应；推动科技创新，发展绿色矿业和循环经济，提高资源
开采和利用效率。 同时，坚持互利共赢的开放战略，进一步
扩大矿业国际交流与合作，为促进世界可持续发展做出新贡
献。
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